


DESCRIPCIO DELS EQUIPS

- 2EQUIPSBERSON INLINE
5000 NW 300.
- LAMPADESDE MITJA PRESSIO.
- REDUCCIO 4-4,8 LOG. CF; T 245>55%
- CABAL MAXIM: 300 m3h.




LAMPADES | BEINES DE QUARS

LA LAKP 1 LW LAMP 2
LW LaMP 3 LWV LAMP 4

LN LAMP 5 LW LAMP G

LIV LAMP 7 LV LARIF &

L LARE 5 UV LAMP 10

LW LAMP 14 LW LAMP 12




SENSOR LLUM ULTRAVIOLADA

POWER ON

Ly ALARM

WATER TEMF, ALARM

CAZINET TEMP. ALARM

CABSNET TEMP. WARNING

RANG DE MESURA: 240-300 NM.
MESURA: POSICIO FIXE/ UNA LAMPADA
(
T10254 nm.

CALIBRACIO { SENYAL 4-20 mA.

REQUERIMENTSDESINFECCIO

\




SENSOR DE TEMPERATURA

Uy ALARM

WATER TEMP ALARM

CABINET TEMP. ALARM
CABINET TEMP. WARNING

110 %

100 %% ALARM

- POSICIO ELEVADA DINSEL REACTOR

- T2DE CONSIGNA: 45°C.




SISTEMA NETEJA AUTOMATICA

Hours counter Wipe countar Wipe Wipe Error




CONTROL DIARI

- CONTROL LETSDISPLAY CUADRE ELECTRIC

- HORES FUNCIONAMENT, N° NETEJESAUTOMATIQUES
- FORCAR NETEJA AUTOMATICA

- CONTROL ESTAT EXTERIOR DELSEQUIPS

- PURGA AIRE CANONADA




FOTODEPOSICIONS

-CARBONATSDE CALCI/FERRO

-FOSFATSDE CALCI/FERRO e
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NETEJA BEINES DE QUARS

PROTOCOL D'ACTUACIO
- ATURAR L’EQUIP
- EVACUAR L'AIGUA DE LA CANONADA

- OBRIR TRAMPA D’'INSPECCIO

- APLICAR PRODUCTE DE NETEJA

- TEMPSDE REACCIO

- ENRETIRAR RESTES SUPERFICIE

FREQUENCIA EN FUNCIO
DEL GRAU D'EMBROTIMENT




EXTRACCIO LAMPADES




COMPROVACIO ESTAT LAMPADES

- N°D’HORES DE FUNCIONAMENT ( VIDA UTIL 6.000H.)
- CONSUMS, PINZA AMPEROMETRICA

- EXTRACCIO DE LAMPADES

- INSPECCIO VISUAL

- LAMP TESTER: POLSDE 3.000 VOLTS, CONTINUITAT




EXTRACCIO / SUBSTITUCIO DE BEINES

-EXTRACCIO LATERAL DELICADA
-AJUDA MECANICA REDUEIX
RISC DERUPTURA

MECANIC
-DESGAST

TERMIC

-FREQUENCIA DE SUBTITUCIO
RECOMANADA: 3ANYS.




SUBSTITUCIO GOMES SISTEMA NETEJA

- ANELL SDE GOMA TECNICA (VITON)

FRICCIO

- DESGAST PER
DESPOLIMERITZACIO

- CAMBIAR EN FUNCIO DEL DESGAST




PROTOCOL D’ACTUACIO / UV ALARM (1)

~__»[SENSOR UV: >100 %
| 1 |FORCAR NETEJES MECANIQUES]

~»[SENSOR UV: UV ALARM

PROCES:T 254> 55%

DOSIFICACIO HIPOCLORIT

/|T 254 NM<55% |——»

[ 2 [MESURAR TRANSMITANCIA |

\‘|T 254 NM > 55 %




PROTOCOL D’ACTUACIO / UV ALARM (2)

__¥SENSOR UV:>100% | OK |
JBRUTES: NETEJA BEINES/LENT SENSOR |
T a[SENSORUV: UVALARM|— 4 |

NSPECCIO OCULAR
BEINES/SENSOR

NETES || 4 |

__¥SENSOR UV:>100% _ |—» OK |
J{SUBSTITUCIO LAMPADA|
a[SENSOR UV: UV ALARM |—»[SERVEI TECNIC

INCORRECTE

FUNCIONAMENT __»|SENSOR UV:>100%  |—»{ OK |
LAMPADA/SENSOR CALIBRACIO SENSOR _ |
a[SENSOR UV: UV ALARM |—>[SERVEI TECNIC

YcoRRECTE | -»{SERVEITECNIC |




RISCOS ESPECIFICS

-NO MIRAR DIRECTAMENT LA LLUM

-ULLERESDE SEGURETAT

- TEMPSD'ESPERA 15 MINUTS.

-RECICLATGE DE LAMPADES.

i t - PERILL CREMADES ( T2TREBALL: 800°C)

-TREBALLAR AMBIENTSVENTILATSPER
‘ EVITARINHALAR VAPORSDE MERCURI

EN CASDE RUPTURA




